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主要优点
• 加工速度更迅速
• 降低能源损耗
• 优异的可靠性
• 占用空间更小
• 零维修

特征
• 200W - 500W
• M2 ≤1.1, 3.5, 6.5,15
• 100kHz 的调制频率
• 1070 ± 10nm 的波长
• 准直或发散性输出

应用
• 切割
• 医疗焊接
• 增量制造
• 钻孔

行业
• 汽车 
• 电子 
• 总装  
• 工业

redPOWER® R4 HS系列
切割、焊接、微加工和增量制造的功率和控制

200W - 500W
连续光纤激光器

完整功能列表

• 连续波或调制频率至 100 kHz
• 单模 M2≤1.1 或多模 M2= 3.5、 6.5 或 15
• 光斑尺寸小于 10µm
• 效率高达等效的 NdYAG 激光器的10倍
• 高稳定性激光器 (通常输出功率变化<1%）
• 作为标准的开环或闭环控制
• 作为标准的脉冲波形均衡(PSE) 
• RS232、以太网和模拟控制
• 高可靠性光纤，二极管平均无故障时间（MTTF）> 40 万小时

主要功能和优点 
与其他替代技术相比,我们的 redPOWER® 系列的大功率光纤激光器具有显
著的商业效益,为您提供领先的优势。

优化…
灵活性。我们 HS 系列激光器对其标准调制频率进行拓展，达到 100 kHz，

可以为专门的加工材料提供更准确的功率。

HS 类型和连接器
功率 冷却 M2 值与光缆长度 连接器

风冷 水冷 1.1 3.5 6.5 15 QCS LLK-Q

200W  6m 

250W  6m 6m 

400W  6m 或 10m 

500W 
6m, 10m 或 

20m
6m, 10m 或  

20m
6m 或  
10m 

LLK-Q (发散) QCS (准直)
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产品选型参数
产品 200W 250W 400W 500W
光纤
发射中心波长 1070 ± 10 nm
运行模式 连续波和调制
输出功率变化 <1% (典型) (1)
探测激光 标准
脉冲特性
最大调制频率 100kHz
脉间能量 <0.5%
脉冲能量稳定性 <10 μs
输出光束的特性

准直 发散
M2 ≤ 1.1 5.0 ± 0.7mm 81 ± 8 mrad
M2 = 3.5 - 3.3 ± 0.8 mrad - 3.3 ± 0.8 mrad
M2 = 6.5 - - - 175 ± 30 mrad
M2 = 15 - - - 200 ± 30 mrad
偏振 随机
控制
控制接口 模拟/RS232/以太网

控制选项 闭环或开环

工作电压 (VAC 50-60Kz) 240V
电气
供电要求 单相
安全联锁性能水平 PL’e’ (2)
机械
尺寸 标称 5U (19”) 机架单元 507 x 483 x 224mm
重量 <48kg
冷却 风冷 水冷
环境
工作温度 5 - 40°C
湿度 5 -85% 相对湿度 (无冷凝)
笔记
1.恒温下 8 小时   
2.ISO 13849-1 机械安全  
3.由 Sisma提供

条款和条件
某些产品规格和可选配件的特定组合也许不可用。这些激光器用于并入或集成到其他设备中。所有产品信息被视为准确无误，如有更
改，恕不另行通知。经要求以及订单确认之时会签发整套完整的产品规格。用户应承担使用产品或其应用有关的所有风险和责任。

应用

33D 打印/增量制造 
金属粉末 

切割
铝, 低碳钢&

不锈钢 

焊接
304号不锈钢

切割
精密切割 


